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工作联系函

	(通知            (申请          (通报            (报告


主题 : 发安路普物料调账申请
	会 签 栏
	现状：

安路普注塑产品于2023年10月份转入河北公司注塑车间生产，11月正式由河北公司给安路普发运。在发运过程中，发运数量与对方接收数量一直存在差异，双方经过多次核对，盘查，最终锁定最后一版对账单，请见附件对账单；结果亏62636件，盈208017件，综合盈145381件。
处理方案：

经过几轮双方最后确认，锁定对账单，详见附件对账单。现经过多次盘点核实，差异有所变化。现申请将最后差异进行QAD系统调账。
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GOLD-ARE  HEBEI GOLDRARE Automobile parts CO.,LTD.




 三、后续监控方式：
   现有流程不变，车间生产完由库管点数过账；发货单增加发货件数，到达第三方后进行件数核对，安路普司机当面清点件数，拉回安路普再进行数量确认；今天发货，最迟第三天就要核对完数量。



	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	文件抄送：

公司各部门

2.签字位置对应会签栏内文字上方
	

	申请人：张海霞
	审核：
	批准：

	会签意见：


表单No.GR-21-00-16(B/0)                                                                                  A4(210mm×297mm）  

