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公司领导 

您好： 

背景介绍：1、气路系统 1.0 气囊上盖、下座原旧模具已经十多年，模具老

化严重，已经无法再修复。2、取消原注塑件上预埋铜螺母，降低采购成本。3、

简化气囊上盖装配工艺，优化注塑件接头孔抽芯工艺降低生产成本. 

 

模夹检定点定价评审会评审内容：现有 4 家注塑模具制作厂家从模具设计

能力、加工硬件设备能力、过往模具进行状态、维修模具配合度、模具设计周期、

模具成本情况进行综合评定. 

 



 

 

最终评审结果：1.技术方案评价中，要求模具全部实现自动脱模，模具型

腔结构采用一出一结构，模架、模仁、热流道等相关要求，其技术协议缺失，要

求模具工程师更新模具技术要求. 

2.经采购委员会评价，资源库中广州地区模具资源相对于北方地区模具资

源价格高 5~10%，故采购委员会统一决议，气囊上盖下座模具费用目标设定为 15

万元，符合目标价的资源进行定点。  

 

2.议价结果： 

厂家名称 
东莞市大雨智能

科技有限公司 

深圳市恒鑫瑞精密

塑胶制品有限公司 

深圳市永利源科

技有限公司 

天津艾尔特精密模

具科技有限公司 

议价结果 不同意 不同意 不同意 同意 

最低接收

结果 
166000.00 160000.00 171000.00 145000.00 



 

附件 

    

3.各资源能力评价：客户群、汽车模具经验、设计能力、设备能力、存在的问题 

厂家名

称 

东莞市大雨智能科

技有限公司 
深圳市恒鑫瑞精密

塑胶制品有限公司 
深圳市永利源科

技有限公司 
天津艾尔特精密模

具科技有限公司 

客户群 大众 BYD 本田、BYD 
丰田、大众、北汽、

宝马、奔驰 

汽车模

具经验 
仪表盘配件、门把手 内饰件，后视镜 

后视镜、车灯组

件，内饰件 

中控、仪表盘、出

风口、双色氛围灯、

脚踏板、后视镜 

设计能

力 
5 人 5 人 5 人 12 人 

设备能

力 

慢丝 3台、CNC 3 台、

高速机 2台、水磨 1

台、精密磨床 3台、

EDM5 台 

 

CNC7 台、慢丝 6 台、

快丝12台、EDM5台、

水磨2台精密磨床3

台 

CNC5 台、EDM3 台、

慢丝 2台中走丝 3

台、水磨 1台、高

速铣 2台、合模机、 

慢丝 8台（日本沙

迪克） CNC25 台、

EDM9 台、磨床 11

台、中走丝 4台、

普铣 3台、摇臂钻

2台、合模机 1台、

三座标、二次元、

硬度仪等检测设备

齐全 

综合评

定 
合格 合格 合格 合格 

存在的

问题 
不提供修模服务 不提供修模服务 不提供修模服务 

一直积极配合我司

修模，修模技术水

平较高 

模具工程师---王召学 

 



4.商务建议： 

 

综合

评定 

1、 4 家模具厂家设计制作能力满足需求； 

2、 4 家模具检测设备齐全，模具交付合格率比较高 

3、 4 家开发周期 30-35 天满足 

4、 天津艾尔特一直积极配合我司修模，修模技术水平较高可以满足 

客户需求； 

5、 建议成本优先； 

           

领导意见：                     领导批准： 

 

 

 

 

              


