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A6 上线工装车制作

技术要求
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1. 总介

本项目为 A6 上线工装车制作，包含材料、加工制作、喷漆处理等，全部按照图纸

要求加工并确认合格后交付甲方使用。

2. 供货范围

3. 进度要求

合同签订后 30 天交货。（包括节假日）

4. 工装车制作技术要求

 工装车主体材料使用 40*40*3mm/40*20*3mm 方管拼焊，材质按照图纸说明执

行；

 工装车脚轮采用两个五寸定向轮和两个万向轮组成；

 工装车单个脚轮承重满足 200kg 以上；

 每个工装车均按照图纸尺寸进行下料及焊接；
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 工装车方管拼接均需满焊，焊渣进行打磨处理，保证表面整洁度；

 工装车上定位块使用聚氨酯材质，并按图纸进行加工；

 聚氨酯块采用燕尾自攻钉固定，紧固后方管后侧保证螺钉不露出，防止人员及

工件划伤；

 工装车焊接完成后，表面需进行打磨处理后进行烤漆防锈处理，漆面颜色为豆

绿色；

 工装车漆面附着力满足使用要求，不能出现掉漆、漆面脱落，附着力不足现

象；

 工装车限位销，翻转合页等需焊接牢固，活动灵活，强度满足使用要求；

 工装车标识板按照图纸要求尺寸及材质进行制作。

5. 验收条件

5.1. 终验收

 终验收在甲方处执行。工装车制作满足图纸及技术协议要求；

 不满足的需及时进行修复整改，直到到符合图纸和技术要求为止；

 检查合格，及所有缺陷修复完成后，签终验收单。

6. 质保

生产线质量保证期从终验收合格日开始1年，供应商负责由于其本身产品质量

造成的损失。质保期内质量问题，乙方须及时解决问题。
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