
序号 零件号 零件名称
单件定额
（a）

需求订单数量
（b）

定额数量
（c=a*b）

预计损耗量
（d）

计划采购量
（e=c+d)

单位 供应商信息 库存数量

1 SHT0016397 刺毛条1 3 30 90 件 474mm，葫芦型，上海绽奇

2 SHT0016398 刺毛条2 2 30 60 件 212mm，普通型，上海绽奇

3 SHT0016399 刺毛条3 2 30 60 件 152mm，普通型，上海绽奇

4 SHT0016400 刺毛条4 2 30 60 件 197mm，葫芦型，上海绽奇

5 SHT0016401 刺毛条5 2 30 60 件 311mm，普通型，上海绽奇

6 SHT0016412 刺毛条8 4 30 120 件 50mm，普通型，上海绽奇

7 SHT0016413 刺毛条9 2 30 60 件 454mm，普通型，上海绽奇

8 SHT0017220 刺毛条10 1 30 30 件 167mm，普通型，上海绽奇

9 SHT0017197 靠背左侧无纺布 1 30 30 件

10 SHT0017198 靠背右侧无纺布 1 30 30 件

11 SHT0017215 靠背下侧无纺布 1 30 30 件

12 SHT0017247 副驾靠背左侧无纺布 1 30 30 件

13 SHT0017248 副驾靠背右侧无纺布 1 30 30 件

14 SHT0017249 副驾靠背下侧无纺布 1 30 30 件

备注：
a-单件定额：即每一个产品该零件定额数量是几个；
b-需求订单数量：此次项目组需求装配几量份产品；
c-定额数量：装配所需求的产品量份需要此零件的数量。c=a*b
d-预计损耗量：预计在装配这几量份的产品，会产生不合格的该零件数量；
e-计划采购量：此次采购的总数量，即定额数量c+预计损耗量d之和。E=c+d

用途：因发泡模具进行设变，需进行修模，周期为20天，需提前备发泡库存，特申请购买刺毛条及无纺布进行打件。
收货地址：河北光华荣昌
到货要求：7月15日

项目名称：福田A6项目

项目编码：ZY2248

需求场地：河北光华荣昌
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Of202407120002

工作联系函
基本信息

申请人： 李斗斗 岗位：

日期： 2024/07/12 09:01:05 申请人部门： 项目管理部

邮箱： lidoudou@bjghrc.com 联系电话：

标题： 采购申请-A6项目-0712

编码： GZLXH-20240712-021 申请人： 李斗斗

组织架构： 工程研究院 部门： 项目管理部

职位： 项目工程师 申请类型： 申请

内容说明：

因发泡模具进行设变，需进行修模，
周期为20天，需提前备发泡库存，特
申请购买刺毛条及无纺布进行打件，
请领导批示。

审批人： 刘海英,董会娟,苏东,冯永江,葛雁宇

审批记录

序号 审批人 步骤 审批意见 审批结果 审批时间

1 李斗斗 发起 新建申请 2024/07/12 09:04:37

2 刘海英 审批一

1、采购流程未完成，
7月15日到货无法达
成。2、无纺布为新型
号，请提供图纸。

同意 2024/07/12 09:10:48

3 董会娟 审批二 同意 2024/07/12 09:47:08

4 苏东 审批三 同意 2024/07/12 17:05:33

5 冯永江 审批四 同意 2024/07/12 17:12:36

6 葛雁宇 审批五 同意 2024/07/12 17:34:42
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