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检  测  报  告






试验名称：附着力

	主检：
	
	日期：
	

	审核：
	
	日期：
	

	批准：
	
	日期：
	







北京光华荣昌汽车部件有限公司实验室



声       明


1  报告无实验室“检测专用章”无效。
2  报告无主检、审核、批准人签字无效。
3  报告涂改无效。
4  复制报告未重新加盖“检测专用章”无效。
5  对检测报告若有异议，请收到报告后15个工作日内通知实验室。
⑹ 送样检测仅对样品负责。
⑺ 电子版报告无安全密码无效。






试验单位：北京光华荣昌汽车部件有限公司实验室
地    址：北京市昌平区流村镇工业园区
电    话： (010) 60793358-5711         邮    编：102200



	样品名称
	电动驾驶员左侧罩壳
	车   型
	G3

	样品件号
	SHT0015777
	样品数量
	3件

	委托单位
	座椅开发部	生产单位
	/

	送样者及其       联系方式
	侯广冀
电话：17772539804 
	送样日期
	2024年8月22日

	试验地点
	北京光华荣昌汽车部件有限公司
实验室
	试验日期
	2024年8月28日

	试验项目
	附着力

	试验标准
	Q/JLY J7110550E-2022

	样品状态
	量产品
	试验结论
	对 2024年8月22日座椅开发部送检的G3电动驾驶员左侧罩壳按照Q/JLY J7110550E-2022进行附着力检测，经检测符合标准要求。

	备   注
	/





一、试验条件
	试验时间：
	2024年8月28日—2024年8月28日

	试验地点：
	北京光华荣昌汽车部件有限公司实验室

	试验人员：
	李亚平

	环境温/湿度：
	温度：23℃；湿度：52%


二、试验仪器设备
	序号
	设备名称
	设备编号
	规格型号
	厂家
	精度
	有效期

	1
	[bookmark: _GoBack]百格刀
	Q-027
	QFH-HD600-3
	北京大河湾科技有限公司
	﹢0.01mm
	2024年11月12日


三、试验方法及评价标准
	1、试验方法

	划格法
取成品 3 件或 150mm×70mm 试样 3 个，按ISO 2409标准华哥（6*6条线），用胶粘带急速拔脱如图1所示。胶带：拜耶斯朵夫公司出产的绝缘胶带 tesa4657。 
[image: IMG_256]

	2、评价标准

	附着力:0-1级
[image: IMG_256]


四、标准偏离
	1、标准偏离

	/


五、试验结果
	1、试验结果

		样品名称
	样品编号
	附着力等级
	备注

	 电动驾驶员左侧罩壳
	125-001-202408
	1
	/

	
	125-002-202408
	1
	/

	
	125-003-202408
	1
	/





六、试验照片
	[image: C:/Users/Administrator/Desktop/GR20240822SQS125-G3电动驾驶员左侧罩壳试验/GR20240822SQS125-0378-G3电动驾驶员左侧罩壳-附着力/IMG_20240827_134105.jpgIMG_20240827_134105][image: C:/Users/Administrator/Desktop/GR20240822SQS125-G3电动驾驶员左侧罩壳试验/GR20240822SQS125-0378-G3电动驾驶员左侧罩壳-附着力/IMG_20240827_134109.jpgIMG_20240827_134109]

	试验前

	[image: C:/Users/Administrator/Desktop/GR20240822SQS125-G3电动驾驶员左侧罩壳试验/GR20240822SQS125-0378-G3电动驾驶员左侧罩壳-附着力/IMG_20240828_145225.jpgIMG_20240828_145225]

	试验中

	[image: C:/Users/Administrator/Desktop/GR20240822SQS125-G3电动驾驶员左侧罩壳试验/GR20240822SQS125-0378-G3电动驾驶员左侧罩壳-附着力/IMG_20240828_165007.jpgIMG_20240828_165007][image: C:/Users/Administrator/Desktop/GR20240822SQS125-G3电动驾驶员左侧罩壳试验/GR20240822SQS125-0378-G3电动驾驶员左侧罩壳-附着力/IMG_20240828_165013.jpgIMG_20240828_165013]

	试验后


**报告结束**
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Table 2 Result Evaluation Reference
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Pecling-off condition of
coatings on the cross-cut

surfice
% 6x6 TIED
(Press the 6x6 cutting
method)

DIRLARSEE T K~ ARG
‘The cuting edge is completely flat and smiooth: No paint scaling occurs in any
end.

OISR S R, DR KRZ S BK T 5%
A few pind flms of coatings 4 the intersegtion of the cuts are separated, bu the
areaof the affectéd part in the crossint area isn'tobviously larger than 5%.

DA R R T 5%, (8RR AKT15%
“The area of paint scaling on the edge or at the nfersection of the cus s obviously
Iafget than 5%, but (hatof the affected portisn't obviously larger than 15%.

R IRIAS, WA SRS, ST AR
Eo AR AR, RATIS%, EREGHIEAKTI%
“The coating i partiall’or wholly peeled offin the form of rge chips along the
cutting edge on partlly or wholly peeled offinthe different partsof the grids,
the area of paint scaling is obviously larger than 15%, but that of th affécted part
it obviously lrger than 35%.

R RIS, KEEH TG, Sl R A & PR
WRKTI%, EREGWI K T65%
“The coating i peeled offin the form of large ehips along the cttng edge or
parialy or wholly peeled offin some ids, ¢ area of paint scalng is obviously
larger than 35% but the affected part isn’t obviously larger than 65%.

KFH 4 ROPEHAE
Sefious scaling at Level 4 or above.
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