


车型代号 H6 ECR编号 变更紧急度

提 出 人 ECN编号

总成件号

零/部件件号：

变更零件类型

是否需提交客户批准

重要的过程更改：              

对客户而言该更改有明显的外观变
化

责任人

要求完成时间 文件名称

审核 ——

变更申请时间 13.09.2024

客 户 名 称 戴姆勒 ECN0005924

总成名称 角连接件2 SHT0015820

ECR0010845

零/部件名称 / /

项目阶段

更改类型

更改原因

较大的更改：                         

该更改将影响产品的外形、安装或功能
对产品成本、库存、质量成本等影响的更改，
对客户无直接影响

1.文件、试验、工作流程等附带的更改

2.内部流程或工艺更改

该更改对客户、产品成本或库存无影响

是否影响其它项目？（下列填写项目名称）   

是否影响制造过程

填写具体影响点

 是否影响物流 批准后进行更改所需时间 立即

主 送 单 位 研究院各部门，河北黄骅工厂

发 放 部 门

库存品处理方案

涉及产品状态 数量 处理方案 责任人 完成时间

已销售产品

供应商半成品

工程变更批准日期
（新状态执行时间）

12.09.2024
产品切换日期

（新/老状态切换时间）

公司半成品

供应商产品

公司成品

公司原材料

需要变更的资料（影响PPAP资料）

文件名称 责任人 责任人 完成时间

吕喜24/09/23 批准编制

变
更
申
请
内
容

工程变更通知书（ECN） 

更改等级

验证\试验方式   

变更申请前： 变更申请后：

否是

设计 工艺 模具 夹具

自制件PPV阶段 PP阶段 P阶段 量产阶段 采购件 外协件

客户 公司 供应商

试验\检测方法 其他：原材料 重要二次配套

模具开发阶段

改进措施 VA/VE预防措施 客户要求 其它

级别1 级别2 级别3 级别4

检具

是 否 N/A

制造厂 其它＿＿＿＿财务部 前期质量部营销部采购部 供应商物流部 工艺部质量部 产品开发部

ERP

BOM

2D图纸

3D数据

供应商技术协议

价格协议

作业指导书

控制计划

DFMEA

PFMEA

检验指导书

特殊特性清单

PSW文件

Ppk过程流程图

其它

MSA

样件验证 小批试装 客户试验/验证/装车需路试 内部试验 委外试验 其他（ ）

是 否

是 否

客户 公司 供应商

目前卧铺在工装上组装时左右侧的横梁往中间插接时候容易与前后横梁的侧

边顶住，角连接端面处未倒角。

未倒R角

为了防止组装卧铺角连接与前后横梁顶住现象产生，增加R角

增加R5的倒角



Of202408260006

工作联系函
基本信息

申请人： 李宁 岗位：

日期： 2024/08/26 09:33:38 申请人部门： 产品开发部

邮箱： lining@bjghrc.com 联系电话：

标题： 内框角连接件设变

编码： GZLXH-20240826-044 申请人： 李宁

组织架构： 工程研究院 部门： 产品开发部

职位： 助理工程师 申请类型： 申请

内容说明：

戴姆勒卧铺在工装上组装卧铺时，左
右两侧在向前后两侧横梁插接过程中
容易顶到边，为改善此情况，需要将R
角增大，目前外框角连接件因角连接
件壁厚问题，暂不调整，调整工装，
内框角连接件R角增大，供应商报价60
00元。

审批人： 吕喜,冯永江

审批记录

序号 审批人 步骤 审批意见 审批结果 审批时间

1 李宁 发起 新建申请 2024/08/26 09:38:27

2 吕喜 审批一 同意 2024/08/26 10:18:45

3 冯永江 审批二 同意 2024/08/26 14:34:09

2024/8/26 15:09 工作联系函

bpm.bjghrc.com//Solution/UPL.Office.WorkLinkLetter//Print/PrintForm.aspx?processname=工作联系函&Type=PRINT&incident=13232&StepName… 1/1



2024/9/25 10:44 工作联系函

bpm.bjghrc.com//Solution/UPL.Office.WorkLinkLetter//Print/PrintForm.aspx?processname=工作联系函&Type=PRINT&incident=13645&StepNam… 1/1

Of202409230006

工作联系函
基本信息

申请人： 吕喜 岗位：

日期： 2024/09/23 10:23:33 申请人部门： 国际项目部

邮箱： lvxi@bjghrc.com 联系电话：

标题： 内框角连接件增加R角设变

编码： GZLXH-20240923-074 申请人： 吕喜

组织架构： 海外事业部 部门： 国际项目部

职位： 项目助理 申请类型： 申请

内容说明： 审批人： 张笑,冯永江,葛雁宇,刘文政

审批记录

序号 审批人 步骤 审批意见 审批结果 审批时间

1 吕喜 发起 新建申请 2024/09/23 10:26:53

2 张笑 审批一 同意 2024/09/23 10:28:52

3 冯永江 审批二 同意 2024/09/23 14:52:40

4 葛雁宇 审批三 同意 2024/09/24 15:04:06

5 刘文政 审批四 同意 2024/09/25 10:43:06



2024/10/9 14:41 工作联系函

bpm.bjghrc.com//Solution/UPL.Office.WorkLinkLetter//Print/PrintForm.aspx?processname=工作联系函&Type=PRINT&incident=13668&StepNam… 1/1

Of202409250007

工作联系函
基本信息

申请人： 刘文政 岗位：

日期： 2024/09/25 10:52:41 申请人部门： 前期采购科

邮箱： liuwenzheng@bjghrc.com 联系电话：

标题： H6卧铺角连接件2设变价格申请

编码： GZLXH-20240925-062 申请人： 刘文政

组织架构： 运营管理部 部门： 前期采购科

职位： 采购工程师 申请类型： 申请

内容说明：

1.目前卧铺在工装上组装时左右侧的横
梁往中间插接时候容易与前后横梁的
侧边顶住，角连接端面处未倒角。为
了防止组装卧铺角连接与前后横梁顶
住现象产生，增加R角 2.原角连接件2
模具在又进制作，设变需要维修模
具，设变费用5650元，经协商最终定
价5000元。 以上请领导审批！

审批人： 葛雁宇,冯永江,杨光环,赵月强

审批记录

序号 审批人 步骤 审批意见 审批结果 审批时间

1 刘文政 发起 新建申请 2024/09/25 11:00:57

2 葛雁宇 审批一 同意 2024/09/25 15:35:06

3 冯永江 审批二 同意 2024/09/26 14:32:10

4 杨光环 审批三 同意 2024/09/27 13:33:25

5 赵月强 审批四 同意 2024/09/30 10:33:39

















电子发票（增值税专用发票） 发票号码：

开票日期：

购
买
方
信
息
统一社会信用代码/纳税人识别号：

销
售
方
信
息
统一社会信用代码/纳税人识别号：

名称： 名称：

项目名称 规格型号 单 位 数 量 单 价 金 额 税率/征收率 税 额

合 计

价税合计（大写） （小写）

备

注

开票人：

24122000000069948036

2024年11月05日

河北光华荣昌汽车部件有限公司

91130983077498644J

天津又进精密部品有限公司

91120112725712806Y

¥4424.78 ¥575.22
伍仟圆整 ¥5000.00

胡娜

胡娜

*金属制品*角连接件2 SHT0015820 13%套 4424.78 575.224424.778761061951
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