
西安光华荣昌汽车部件有限公司


5． 生产一致性检测（检验、试验和检查）控制
[bookmark: _Hlk102755348]5.1  来料检验控制（CQC21107316250）
	序号
	检验项目
	测量仪器和设备
	样本
	所执行的文件名称及编号
	检测结果的判定条件
	检测结果分析、记录和保存要求
	试验和检查的场所
	责任部门
	不一致时的追溯和处理措施

	
	
	
	容量
	频次
	
	
	
	
	
	

	1
	外观
	目测
	1次
	每批
	WI(Q)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
DZ13241510152/DZ13241510060/DZ13241510084/DZ13241510083/DZ13241510080/DZ13241510161
	依据产品进货检验规范中规定的各零部件检验判定准则执行
	进货检验记录/材质报告或出厂检验报告
	待检区
	技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行

	2
	尺寸
	卡尺、卷尺
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	标识
	目测
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	调节性能（调角器、升降器）
	手动测试
	
	
	
	
	
	
	
	




[bookmark: _Hlk102754817]5.2  成品检验控制（CQC21107316250）
	[bookmark: _Hlk102755445]序号
	检验项目
	测量仪器和设备
	样本
	所执行的文件名称及编号
	检测结果的判定条件
	检测结果分析、记录和保存要求
	试验和检查的场所
	责任部门
	不一致时的追溯和处理措施

	
	
	
	容量
	频次
	
	
	
	
	
	

	1
	外观质量
	目视
	100%
	每批
	XAGR-71-02过程检查管理办法
	护面总成应缝合牢固，缝合部位不允许漏缝、开缝、脱线、跳线。表面应挺括、饱满、整洁，不应有外露线头、脱色、污迹、破损、皱折及划伤。
	                                例行检验记录
	车间
	技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行

	2
	功能检验
	手动检测
	100%
	每批
	XAGR-71-02过程检查管理办法
	滑轨滑动顺畅，无卡滞现象；调角器调节功能有效；升降调节功能有效；安全带拉出回位有效
	                                例行检验记录
	车间
	技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行

	3
	一般技术要求
	计量器具/试验设备
	1次
	1年
	GB15083-2019  汽车座椅系统强度要求及试验方法
	GB15083-2019 汽车座椅系统强度要求及试验方法中的要求
	合格报告 存档
	国家认可实验室/内部实验室
	技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行

	4
	座椅靠背及其调节装置的强度试验
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Hlk102754882]5
	座椅固定装置、调节装置、锁止装置和位移装置的强度试验
	计量器具/试验设备
	1次
	1年
	GB15083-2019  汽车座椅系统强度要求及试验方法
	GB15083-2019 汽车座椅系统强度要求及试验方法中的要求
	合格报告 存档
	国家认可实验室/内部实验室
	技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行

	6
	座椅吸能性试验
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	头枕一般要求
	计量器具/试验设备
	1次
	1年
	GB11550 -2009  汽车座椅头枕性能要求和试验方法
	GB11550 -2009  汽车座椅头枕性能要求和试验方法中的要求
	合格报告 存档
	国家认可实验室/内部实验室
	技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行

	8
	头枕吸能性试验
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	头枕高度
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	头枕与靠背间距
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	头枕间隙距离
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	头枕宽度
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	头枕静强度试验
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	头枕高度调整极限
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	燃烧特性（护面、填充物、护板，每种材质）
	计量器具/试验设备
	1次
	1年
	GB8410-2006  汽车内饰材料的燃烧特性
	GB8410-2006    汽车内饰材料的燃烧特性中的要求
	合格报告 存档
	[bookmark: _GoBack]国家认可实验室/内部实验室
	技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行






6．关键原材料和零部件的控制计划
6.1 关键原材料控制计划（CQC21107316250）
	序号
	关键件名称
	生产厂
	检验项目
	控制要求/检验要求
	记录形式
	检验方法/工具/场所
	责任部门
	检验频次
	不一致时的处理措施

	1
	坐垫骨架
	黄骅市长生汽车灯镜有限公司
湖北伟士通汽车零件有限公司
	外观质量
	CP(M)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
WI(Q)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
	来料检验报告/材质报告或出厂检验报告
	目测/待检区
	技术质量科
	GB2828 一般I级
	

	2
	升降器
	河北光华荣昌汽车部件有限公司
	外形尺寸、安装尺寸、调节性能
	CP(M)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
WI(Q)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
	来料检验报告/材质报告或出厂检验报告
	目测/待检区
	技术质量科
	GB2828 一般I级
	

	3
	调角器
	文安县德实汽车配件有限公司
江苏力乐汽车部件股份有限公司
河北光华荣昌汽车部件有限公司
	外形尺寸、安装尺寸、调节性能
	CP(M)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
WI(Q)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
	来料检验报告/材质报告或出厂检验报告
	目测、卷尺/待检区
	技术质量科
	GB2828 一般I级
	

	4
	靠背骨架焊接总成
	河北新强力机械制造有限公司
湖北伟士通汽车零件有限公司
	外观质量、尺寸
	CP(M)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
WI(Q)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
	来料检验报告/材质报告或出厂检验报告
	目测、卡尺、卷尺/待检区
	技术质量科
	GB2828 一般I级
	

	5
	坐垫
靠背泡沫总成
	原材料：万华化学（烟台）销售有限公司
天津远丰化工产品贸易有限公司
发泡：西安光华荣昌汽车部件有限公司
	外观质量、尺寸
	CP(M)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
WI(Q)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
	来料检验报告/材质报告或
	目测、卷尺/待检区
	技术质量科
	GB2828 一般I级
	

	6
	面套
	面料：旷达汽车饰件系统有限公司
面套：河北光华荣昌汽车部件有限公司
山东金达汽车部件制造股份有限公司
湘乡简美新材料科技有限公司
面料：森织汽车装饰（武汉）有限公司
兖州市华信内饰材料有限公司
青岛福基汽车装饰材料（上海）有限公司
山东金达汽车部件制造股份有限公司
	外观质量、尺寸
	CP(M)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
WI(Q)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
	来料检验报告/材质报告或出厂检验报告
	目测、卡尺、卷尺/待检区
	技术质量科
	GB2828 一般I级
	

	7
	安全带锁扣
	生产者：泉州市福兴塑料五金有限公司
生产企业：泉州国胜汽车部件实业有限公司
盐城默成汽车内饰科技有限公司
江苏新达能汽车部件有限公司
	外观质量
	CP(M)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
WI(Q)-F3000-QN-FJSY-02
副驾驶员座椅总成
	来料检验报告/材质报告或出厂检验报告
	目测/待检区
	技术质量科
	GB2828 一般I级
	














6.2关键生产/装配过程
	序号
	关键过程/工序名称
	关键设备/工具
	制造/装配/检验的场所
	所执行的文件名称及编号
	责任部门
	不一致时的追溯和处理措施

	1
	发泡
	发泡机
	车间现场
	WI(P)- PM -02
泡沫总成作业标准书
	生产制造科
技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行

	2
	装配
	生产线
	车间现场
	CQC21107316250副驾驶员座椅总成按照以下文件进行操作：
副驾驶员座椅过程控制计划CP(M)-F3000-QN-FJSY-01
副驾驶员座椅作业标准书WI(P)-F3000-QN-FJSY-01
副驾驶员座椅总成检验基准书WI(Q)-F3000-QN-FJSY-01
	生产制造科
技术质量科
	按《质量异常控制程序》XAGR-15执行



