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质子汽车全新宽体驾驶室座椅产品开发项目技术协议

甲方：质子汽车科技有限公司
乙方：西安光华荣昌汽车部件有限公司

依据国家有关法律、法规的规定，甲、乙双方在平等、自愿的基础上，经过充分协商，就甲方确定的宽体驾驶室开发项目委托乙方开发 座椅 一事达成如下技术协议：

概述：
根据质子汽车公司2022年项目计划，开发下一代重卡车型驾驶室产品（项目输入销量计划：第一年1000辆、第二年2000辆、2025年5000辆）。目前项目市场定位为短途牵引，自卸运输。搭载整车平台为纯电、换电、氢燃料。

根据前期调研对标，最终选定光华荣昌座椅2.0平台座椅产品为全新宽体驾驶室开发项目座椅基型产品，在此产品进行面料开发。

座椅系统由主驾气囊座椅、主驾座椅支架、副驾翻板座椅及副驾座椅支架等主要零部件组成，主要用于满足司机及乘员的乘坐需求。
	零件号
	零件名称
	数量
	重量/kg

	ZC16251510001
	座椅总成
	1
	76

	ZZ16251510101
	左空气座椅总成
	1
	42

	ZZ16251510102
	右翻板式座椅总成
	1
	26

	DZ16251510210
	空气主座椅支座总成
	1
	4.5

	DZ16251510610
	翻板式副座椅支座总成
	1
	3.5


开发方式：
甲方提出产品的开发需求，并提供产品技术要求及必须的技术输入，乙方依据甲方需求按输入文件完成技术方案的开发设计工作。

主驾座椅具体配置如下表：

	图号
	ZZ16251510101

	空气悬浮
	●

	一体式头枕
	●

	座深调节
	●

	前后调节
	●

	倾角调节
	●

	阻尼调节
	●

	高度调节
	●

	快降调节
	●

	通风
	/

	加热
	/

	靠背角度调节
	●

	双侧扶手
	/

	中间腰托
	●

	侧腰托
	●

	集成式3点安全带
	●

	安全带未系提醒
	●


副驾座椅具体配置如下表：

	图号
	ZZ16251510102

	一体式头枕
	●

	靠背角度调节
	●

	双侧扶手
	/

	集成式3点安全带
	●

	安全带未系提醒
	●


乙方应确保其所提供的产品满足如下要求：
基本要求：
零部件的尺寸、材料、性能和制造公差等，必须按甲方的技术文件要求制造。如甲方的技术标准等技术文件要求发生变更时，乙方应按照甲方最新的技术文件要求执行。如甲方无明确要求，按行业标准的规定执行。
乙方设计的产品应符合下表所列的国家标准、国际标准的要求（无论是否注明日期的引用文件），均按最新版本要求执行：

	序号
	标准名称
	国家/国际标准号

	1
	汽车内饰材料的燃烧特性
	GB 8410

	2
	乘用车内部凸出物
	GB 11552-2009

	3
	汽车禁用物质要求
	GB/T 30512-2014

	4
	塑料模塑件尺寸公差
	GB/T 14486-2008

	5
	塑料热老化试验方法
	GB/T 7147-2008

	6
	塑料耐液体化学试剂性能测定方法
	GB/T 11547-2008

	7
	塑料拉伸性能的测定
	GB/T 1040

	8
	汽车部件可回收利用性标识
	GB/T 26989-2011

	9
	塑料弯曲性能的测定
	GB/T 9314-2008

	10
	硬质塑料板材耐冲击性能试验方法(落锤法)
	GB/T 11548

	11
	塑料实验室光源暴露试验方法
	GB/T 16422.2-2014

	12
	汽车塑料制品通用试验方法
	QC/T 15-1992

	13
	汽车内饰材料性能的试验方法
	QC/T 236

	14
	汽车产品明细表及零部件编号规则
	SQB 10039-2011


乙方设计的产品应满足下表所列环保指标要求：
	性能
	指标

	可回收利用率
	≥90%

	禁用物质
	满足GB/T 30512-2014要求


产品重量指标要求：
	重量
	指标

	座椅
	≤76KG


尺寸要求：
1)零件尺寸公差符合项目后期签发版图纸定义要求。

2)未注公差尺寸的极限偏差按QC/T 29017-1991《汽车模制塑料零件未注公差尺寸的极限偏差》的规定执行；

3)检具图纸由甲方工程师（产品工程师、工艺工程师、采购质童工程师）签字确认后方可实施，提交工装样件前检具由甲方采购质量工程师负责标定完毕，首次交付样件的尺寸检测报告需附带检具检测报告。
产品结构要求：整车装配按照双方确认的图纸执行，小批量供货部件的任何状态变更必须经甲方确认后执行。

材料要求：

1)零部件材料选用需满足产品材料定义，选用的材料需满足甲方相关材料标准，具体按双方确认的图纸及材料清单执行。满足甲方材料体系要求，乙方材料需经甲方认可。

2)材料需满足零部件使用性能及可靠性要求，还要考虑材料的经济性和环保性。

3)在保证产品质里的条件下，应合理选用材料、压缩材料品种规格、最大限度地                                            

选用已按标准批量生产的材料。

4)特殊要求：乙方须主动搜寻国内及欧美市场对系统零部件材料要求的变化，并及时提供反馈信息，材料可回收执行标准2000/53/EC。

5)所选非金属材料牌号品种、规格尺寸及技术条件等应符合国家标准、行业标准

规定，另外还需满足甲方相关材料技术要求。

外观要求：
      1）座椅的包覆应充实、平滑，座椅面料总成应缝合牢固，缝合部位不允许有外露线头、漏缝、脱线或跳线，缝线的针迹密度均匀，针距3mm-5mm，走向平顺、平滑。

2）座椅面料总成应挺括、饱满、整洁，不允许有变形、变色、起皱、脱色、污迹及机械性划伤。

3）座椅的外表面和内部不应存在任何危及乘客安全的尖锐凸出物。

4）在座椅靠背调角手柄活动的范围内，护板的间隙中不允许有护面鼓包和泡沫外露。

5）每批产品的颜色纹理应保持一致，色板色差要求按质子汽车相关规定执行。座椅的织物面料为S014；皮革面料为2084-005。
6）座椅骨架等各外露件应进行涂漆处理，漆以TQ1Q/SQ 107504.1-2014。

7）座椅各连接处应连接牢固及可靠，各焊接组件不得有焊接错位、虚焊、漏焊等焊接缺陷，符合Q/SQ 104205-2015和S/SQ 107504.1-2015。

功能要求：

详见座椅配置表。

性能要求：

注：试验方法及样本要求详见附件1 DVP&R。
乙方应按照甲方要求进行DVP试验并出具DVP报告；DVP&R见附件1。
产品设计寿命规定：不低于10年或180万公里，先到者为限。在产品设计寿命期院内、正常使用条件下，不允许出现影响正常使用等异常现象。

设计责任：1.甲方负责产品在整车的布置位置及边界条件；甲方向乙方提供相关的零件使用或性能要求,乙方承担零部件内部结构设计及二维图纸绘制。2.乙方承担工艺确认和数据修改，支持数据冻结；乙方交付的三维数据格式必须是 CATIA V5 R2012；乙方承担零部件模具设计、制造导致的召回责任。

模具要求：

借用量产模具，模具要求按目前量产执行。
在开发过程中乙方主要交付物至少包含：
1）产品质量先期策划与控制计划(APQP)；
2）零部件特性分析；
3）过程潜在失效模式分析(PFMEA)；
4）DVP试验报告；
5）样件提交；
6）提供以下OTS认可书面材料原件两份(一份原件，一份复印件)：工装样件提交保证书、尺寸检验报告（5件）、材料清单（BOM）、材料检验报告（包括外委材料试验报告）、零件性能试验报告及性能试验原始记录、材料样块样条、具有资格的实验室文件及其它需要文件。（具体项目由工程师与供应商协商确定）；
7）生产件批准程序(PPAP),按照等级3提交。
在本项目进行过程中所产生的阶段性技术成果、最终技术成果及其相关的全部知识产权的所有权归甲方所有。乙方不得对此申请专利或向第三方转让或提供，不得许可第三方实施和使用。
其它特殊要求：按照双方确认的要求执行，未注明的产品性能及功能要求由乙方负责进行控制，甲方应对乙方提出的未注明的产品性能及功能要求进行确认。

项目关键节点要求：
	项目计划
	时间节点
	要求

	冻结数据发放
	2023.06.30
	双方共同评审认可数据冻结

	模具开发启动
	2023.07.20
	双方共同评审认可启动模具开发

	T0件装车
	2023.10.20
	质子主导、供方配合

	T1件装车
	2023.12.15
	质子主导、供方配合

	皮纹腐蚀启动
	2024.01.15
	供方主导

	T2件装车
	2024.02.15
	质子主导、供方配合

	小批量装车
	2024.03.15
	质子主导、供方配合


注：T0件装车的节点计划是最关键的节点目标，必须要完成该节点之前的任务并成功交付装车零部件
乙方对所设计的产品承担质量责任并负责如下项目：
所设计产品的工艺可行性；
所设计产品的性能及可靠性满足整车使用要求；
所设计产品的重量及成本优势；
所供产品的技术服务；
所供产品在保修期内三包售后；
所供产品的备件供应，包含试验备件。
对甲方提供的图样及技术资料乙方不得以任何形式向第三方泄密。
争端解决方式：因履行本协议发生的争议，由双方当事人协商解决；协商不成的，依法向甲方所在地的人民法院起诉。
本协议生效后，双方对协议内容的变更或补充应采取书面形式，作为本协议的附件。附件与本协议冲突部分，以最新条款为准。
本协议经甲乙双方签字并盖章后生效。本协议一式 肆 份，其中甲方执 叁 份，乙方执 壹 份。
未尽事宜双方另行协商。
甲方：质子汽车科技有限公司             乙方：西安光华荣昌汽车部件有限公司
编制：                                 编制：
校对及会签：                           校对及会签：
审核：                                 审核：
批准：                                 批准：
电话：                                 电话：

年    月    日                              年    月    日

	DVP确认表编号
	DVP试验项目确认表

	项目名称：宽体驾驶室座椅系统
	系统/模块：驾驶室
	供应商名称：西安光华荣昌汽车部件有限公司

	零件号：ZC16251510001
	零件名称：座椅总成
	编制：魏涛
	审核：
	批准：

	序号
	试验项目
	测试依据/标准
	试验方法描述
	性能指标要求

	
	
	
	
	性能指标描述
	目标值

	1
	燃烧特性
	GB 8410-2006
	按照GB 8410-2006《汽车内饰材料的燃烧特性》中的试验方法进行试验。
	[image: image1.png]


最大燃烧速度不大于100mm/min
	100mm/min

	2
	调节机构要求及可靠性
	Q/SQ 102075-2016
	按照Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的试验方法进行试验
	座椅应满足Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的要求
	座椅应满足Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的要求

	3
	座椅强度、座椅固定装置及头枕强度
	GB 15083-2019
	按照GB 15083-2019《汽车座椅、座椅固定装置及头枕强度要求和试验方法》中的试验方法进行试验
	座椅应满足GB 15083-2019《汽车座椅、座椅固定装置及头枕强度要求和试验方法》中的要求
	座椅应满足GB 15083-2019《汽车座椅、座椅固定装置及头枕强度要求和试验方法》中的要求

	4
	座椅的垂直疲劳强度
	Q/SQ 102075-2016
	按照Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的试验方法进行试验
	座椅应满足Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的要求
	座椅应满足Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的要求

	5
	靠背疲劳强度
	Q/SQ 102075-2016
	按照Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的试验方法进行试验
	座椅应满足Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的要求
	座椅应满足Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的要求

	6
	安全带固定点强度
	GB 14167-2013
	按照GB 14167-2013 《汽车安全带安装固定点、ISOFIX 固定点系统及上拉带固定点》中的试验方法进行试验
	安全带固定点性能应满足GB 14167-2013 《汽车安全带安装固定点、ISOFIX 固定点系统及上拉带固定点》中的要求
	安全带固定点性能应满足GB 14167-2013 《汽车安全带安装固定点、ISOFIX 固定点系统及上拉带固定点》中的要求

	7
	安全带性能
	GB 14166-2013
	按照GB 14166-2013《机动车成年乘员用安全带、约束系统、儿童约束系统和ISOFIX 儿童约束系统》中的试验方法进行试验
	安全带应满足GB 14166-2013《机动车成年乘员用安全带、约束系统、儿童约束系统和ISOFIX 儿童约束系统》中的要求
	安全带应满足GB 14166-2013《机动车成年乘员用安全带、约束系统、儿童约束系统和ISOFIX 儿童约束系统》中的要求

	8
	座椅头枕性能
	GB 11550-2009
	按照GB 11550-2009《汽车座椅头枕强度要求和试验方法》中的试验方法进行试验
	座椅应满足GB 11550-2009《汽车座椅头枕强度要求和试验方法》中的要求
	座椅应满足GB 11550-2009《汽车座椅头枕强度要求和试验方法》中的要求

	9
	系统舒适性
	QC/T 56-1993
	按照QC T 56-1993 《汽车座椅衬热材料性能试验方法》中的试验方法进行试验
	座椅应满足SQB 11849-2009《泡沫塑料件技术条件》中的要求
	座椅应满足SQB 11849-2009《泡沫塑料件技术条件》中的要求

	10
	静态舒适性
	Q/SQ 102075-2016
	按照Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的试验方法进行试验
	座椅应满足Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的要求
	座椅应满足Q/SQ 102075-2016《商用汽车座椅技术条件》中的要求
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