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SUB2

SUB3

SUB4



X2

二序

左右件

SUB1

SUB3

SUB4

SUB2

SUB1左右件共用；
SUB2和SUB3左右件无法共用，需要做2
个SUB来适应左右侧的工件。



【 夹具方案书 】

【电气元件一览】

【图例说明】

【夹具单元结构一览】

l PLC：

l 气         缸 ：

l 电   磁   阀：

l 气管          ：

l 感应器      ：

【夹具BASE】

【本方案为初步方案，可根据实际情况调整】

【 车型 】: 【 夹具名称 】:

压紧点 导向 支撑 U型块 主定位销 基准块 感应器

本方案采用右图A类BASE

●电控弧焊夹具式样
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亚德客双层防焊渣

亚德客

① ②
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2.1焊接坐框总成夹具一序
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【 夹具方案书 】

【电气元件一览】

【图例说明】

【夹具单元结构一览】

l PLC：

l 气         缸 ：

l 电   磁   阀：

l 气管          ：

l 感应器      ：

【夹具BASE】

【本方案为初步方案，可根据实际情况调整】

【 车型 】: 【 夹具名称 】:

压紧点 导向 支撑 U型块 主定位销 基准块 感应器

本方案采用右图A类BASE

●电控弧焊夹具式样

B

退销机构单元点焊夹紧单元 大力缸夹紧

导轨滑移夹紧机构

⑥

三菱 

亚德客

OMRON

亚德客双层防焊渣

亚德客

① ②

弧焊夹紧单元

2.1焊接坐框总成夹具二序

1520

650

含翻转架

⑤

翻销定位机构

A

④

上图黄色框框住的单元，分别为左右侧
专有的单元，共同做在同一个夹具上。
生产左侧工件时，使用左侧单元；
生产右侧工件时，使用右侧单元。
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问题点：焊接上图示焊缝时，焊枪与上下两端的工件都很近，易分流；
对策：焊接此焊缝时，将焊丝加长至18MM。
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