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[bookmark: _GoBack]主题：QAD系统中-工序定义

	各QAD系统使用相关人员：
目前河北QAD系统需要对工序号是10的组装工序进行区分，故重新修订工序定义。
	工序号
	工序名称
	添加日期

	10
	座椅组装
	

	20
	自动焊接
	

	30
	发泡
	

	40
	铆接
	

	50
	手工焊接
	

	60
	弯管
	

	70
	电泳
	

	80
	下料
	

	90
	注塑
	

	100
	超声波焊接
	

	110
	冲压
	

	120
	喷漆
	

	130
	裁剪
	

	140
	缝纫
	

	150
	分装线 前工序/中间座
	

	160
	生产线1-滑轨、减震器、底座、调角器、骨架组装
	

	170
	生产线1-塑料件组装
	

	180
	生产线1-靠背打钉、翻背
	

	190
	生产线2-滑轨、减震器、底座、调角器、骨架组装
	

	200
	生产线2-塑料件组装
	

	210
	调整机构
	2021.04.17

	220
	镜片压合
	2021.04.17

	320
	自动焊接，焊接为实现分段投料新增工序
	2024.10

	350
	手工焊接，焊接为实现分段投料新增工序
	2024.10

	240
	后视镜组装
	2025.5

	250
	骨架组装
	2025.5

	...
	...
	

	990
	外委加工
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