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技术要求
• 1、实现现场3+4台压机的自动化生产

• 2、能够实现自动上料，自动下料

• 3、考虑3台压机和4台压机的连线生产

• 4、充分考虑模具的更换

• 部分产品如下：
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方案布局图（4台压机联动）
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方案布局图（4台压机联动）
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动作流程图（4台压机联动）

1人工把成托盘的原
料放置到上料位

2机器人通过抓手抓
取原料放置到A压机

3机器人抓走A压机
产品，同时再次放

置原料

4机器人抓走B压机
产品，同时放置A压

机产品

5机器人抓走C压机
产品，同时放置B压

机产品

6机器人抓走D压机
产品，同时放置C
压机产品

7机器人抓走D压机
产品，放入料框 8重复进行步骤3



方案布局图（3台压机联动）
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配置清单

序号 名称 规格型号/描述 数量 品牌 备注

1 六轴关节机器人 SR50/2180 2 新时达

2 机器人抓手 非标定制 2 Co-MAX
同时抓取
两个产品

3 机器人滑台 非标定制 2 Co-MAX

4 安全围栏 网格状防护围栏 2 Co-MAX

5 控制系统

西门子1200系列，
控制柜、触摸屏、
电源模块，IO模

块等

2 西门子等

6 上料托盘定位 钢板托盘定位 2 Co-MAX

7 安全光幕 对射光幕 2 sick

8 附件
线缆、桥架、五

金件等
1



关键部件介绍-机器人



关键部件介绍-机器人



现场环境要求

Ø 地面：按常规厂房做水泥地面，设备安装底座采用可调斜铁，将整个工作站调平后，可

以采用化学螺栓或膨胀螺栓与地面固定；地面的承载力要求不小于25KN/ m²。

Ø 温度：0~45℃；

Ø 湿度：20℃，75%RH；

Ø 震动：小于0.1G；

Ø 压缩空气： 买方根据卖方要求制作；

Ø 动力要求：380V±10%，3相五线制，50HZ±2%；

Ø 各站配电柜容量要求：20KVA，40A（以最终设计为准）；

Ø 分开母线供电，单独的空开控制；

Ø 机器人接地地线以及电源接口：甲方根据乙方图纸要求制作。



技术资料

产线布局图
设备装配图
电气元件位置布局图
电气原理图
电气接线图
PLC程序
PLC梯形图
操作手册
保养手册
维修手册

设备介绍：用途及性能、主要规格、结构视图
润滑点
地基图
吊运图
合格证书
验收报告
使用说明书
驱动器操作手册
人机交互界面使用说明书
易损件清单、备件清单

设备介绍：用途及性能、主要规格、结构视图
润滑点
地基图
吊运图
合格证书
验收报告
使用说明书
驱动器操作手册
人机交互界面使用说明书
易损件清单、备件清单



售后及质保期

Ø 设备验收后，整机质量保证期为一年。系统包括技术服务和主要零部件保质期，如果保质期内系统的零部

件出现质量问题，我公司售后工程师可随时提供电话或现场服务；

Ø 设备质保期内，由于设备本身质量原因造成的任何损伤或损坏，我公司负责进行免费更换零件及服务，但

属于用户违规操作责任事故者除外；

Ø 我公司对所提供产品随时提供设备相关的日常咨询与指导。质保期外，我公司依然为需方提供广泛而优惠

的技术支持及备件供应；

Ø 设备出厂后，我公司即建立“用户档案卡”，跟踪记录用户使用该设备的相关信息。在设备维修服务完成

后，我公司将故障成因、补救措施、完成维修及恢复正常的时间和日期等报告给需方，报告一式两份，以

备查用；

Ø 我公司承诺及时向需方通报软件升级情况，并根据升级情况收取适当费用；

Ø 我公司备有充足的备件、配件，可及时向需方提供技术服务和备件服务，满足设备维修需要；

Ø 新产品增加检测程序的我方配合厂家进行更新调试，需根据情况收取适当费用；
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其他案列
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其他案列


